
G-CAT接続方法

https://youtu.be/YcRZ5fjPaeM

セッティング動画
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G-CAT接続方法

①（本体）とＡ（ホー
ス）を接続する

ｃ
②（ダイヤフラム）とＢ
（ホース）を接続する

①（本体）とＣ（アクセ
ルホース）を接続す
る

②（ダイヤフラム）とＤ
（塗料ホース）を接続
する

手順 ポイント

３

４

１

２
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G-CAT接続方法

①（本体）とＥ（ガン
接続エアーホース）
を接続する

①（本体）とF（元エ
アーホース）を接続
する

元エアーホースは０．５MPａ
以上であること

アクセルタンクにアク
セルを８分目まで投
入し、

タンクはアクセルホースがつ
ながっているため上部を固
定し下部を回して開けること

エアー抜きバルブを
閉める

アクセルホースは折れやす
いため取り扱いに注意する
こと

５

７
上部は固定し下部を

回して開けること

エアー抜きバルブ

６
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G-CAT接続方法

配合した塗料が投入
してある容器に②ダ
イヤフラムポンプの
吸い込みホースを入
れる。容器はアース
を取ること

８
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Ｇ－ＣＡＴ可動設定方法

②ダイヤフラムの塗
料圧ゲイジを０．１～
０．２MPａに設定する

青のラインを超えないように
設定すること

①本体の塗料用エ
アー圧力計を０．４ｍ
Ｐａに設定する

一度上に持ち上げてから回
し設定後は押し込む
緑のラインを超えないように
すること

ｃ

②ダイヤフラムのポ
ンプエアー圧を０．２
～０．３ＭＰaに設定
する

手順 ポイント

３

１

２
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アクセル流量の設定

赤のラインを超えないように
設定すること

塗料の吐出量を調
整する
G-CATガンのエ
アー調整つまみを閉
める

<用意するもの>
容器
ストップウォッチ

塗料を噴射し1分間
の吐出量を測定する

調整後はＧ－ＣＡＴガンの
エアー調整つまみを自身が
普段塗装する状態に戻す
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①本体のアクセル用
エアー圧力計を０．４
ＭＰａに設定する

アクセルタンクのエアー抜き
バルブが閉まっていることを
確認してから設定すること

アクセルタンクのエ
アー圧計を０．２～
０．３ｍＰａに設定す
る

１

３

４

手順 ポイント

２



アクセル流量の設定

Ｇ－ＣＡＴガンで塗
料を出しながら①本
体のアクセル流量計
のつまみを開きアク
セルの吐出量を調
整する

例）
塗料/１００　アクセル/１０
にしたい場合
Ｇ－ＣＡＴガン塗料吐出量
が２００ｇ/minで調整したらア
クセル量は２０ｃｃに設定する
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Ｇ－ＣＡＴ洗浄方法

①本体のアクセル用
エアー圧力計を閉め
る（０ＭＰａにする）

ｃ

アクセルタンクのエ
アー抜きバルブを開
きタンク内のエアー
を抜いておく

Ｇ－ＣＡＴガンのエ
アー調整つまみを閉
じる。

②ダイヤフラムポン
プの吸い込みホース
をペイント容器から
離し、Ｇ－ＣＡＴガン
ホースの残っている
塗料を抜く

Ｇ－ＣＡＴガンのエアー調整
つまみを閉じていることを確
認すること
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手順 ポイント

４

１

２

エアー抜きバルブ

３



Ｇ－ＣＡＴ洗浄方法

きれいな洗浄シン
ナーの容器に吸い
込みホースを入れ、
リターンバルブを半
分ほど開き、Ｇ-ＣＡ
Ｔをその容器に向け
洗浄シンナーを出す

Ｇ－ＣＡＴは吐出している状
態をマスキングテープなど
で固定し約３０分放置する
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洗浄が完了したらリ
ターンバルブを閉
め、②ダイヤフラムの
塗料吸い込みホース
を抜きＧ－ＣＡＴガン
からホースに残って
いる洗浄シンナーを
抜く

②ポンプのエアー圧
力計を０ＭＰｓにし①
本体の塗料用エ
アー圧力計を０ＭＰｓ
にする

５

６

７

リターンバルブ

８

リターンバルブ


